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研究開発のポイント

【課題】

コンプレッサーの運転経費が電気代の２０％を占めている。

そこで、省エネ改善を通じて成型コストの改善をしたい。

【開発概要】

データを元にコンプレッサーの運転状況を分析し、①エア漏

れ対策、②エア圧改善、③コンプレッサー稼働の最適化に

より、コンプレッサーの電気代を低減した。

効 果

○省エネ手法修得による問題発見能力と

改善力が向上した。

（環境視点、コスト削減視点）

○今回の３つの取組で、61,320KWh／年

の電力量が削減できた。

主な開発成果

○コンプレッサーのエネルギー使用状況の調査方法と改善の

方向について具体的進め方を習得できた。

○現場でのエアー圧、エアー漏れの無駄発見方法を習得した。

また、その無駄の大きさを認識した。

主要事業
合成樹脂部品の製造・
販売

伊那市


